FNL-220LY / LSY
FBL-320Y / SY
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CNC MACHINERY

MULTIFUNKENI CNC SOUSTRUZENI A FREZOVANI

Rada multifunkénich viceosych soustruhl FNL-220LY / LSY a FBL-320Y / SY ma v sobé zaclenéno mnoho inovativnich
prvki. Stroj ma naklonéné loZe pod tihlem 30°, protivieteno nebo programovatelny konik.
K charakteristickym prvkim patfi také Sedesatistupriova konstrukce sikmého suportu s osou Y s vale¢kovymi linedrnimi drahami pro fadu FNL

a kluznymi drahami pro fadu FBL. Tyto vedeni zajistuji pfi vysokorychlostnim obrabéni nejvyssi presnost. Maji o 30 % vétsi tuhost nez bézné
kulickové drahy. Mezi dalsi funkce patfi soustruzeni a frézovani v jednom stroji. Pojezd osyY (+55mm od stfedu osy) pro vyosené frézovani,
predstavuje nejvétsi rozsah ve své tfidé. Tato rada strojd nabizi pohanéné nastroje s velkym krouticim momentem a plnohodnotnou osu C

pro hlavni i vedlejsi vieteno. Schopnost soustruzeni a frézovani slozitych dil(i a provadéni vice operaci na stejném stroji zvySuje vykonnost
a snizuje potrebnou manipulaci.

Multifunkénost téchto stroji umozriuje snadnou obsluhu a prfinasi vyssi produktivitu pfi obrabéni komplikovanych obrobkd za Gcelem skvé-
[ého pomé&ru VYKON & CENA.

RADA FNL-220 LSY

= Tocény primérnad lozem: 620 mm

= Motor vietena: az 15 kW

= Max. rychlost vietena: 6,000 min*

= Max. prdmér tyce: 65 mm

= Max. obrabéna délka: 510 mm

= Max. obrabény primér: 270 mm

= Velikost skli¢idla: 153 mm (6%)
203 mm (8)

RADA FBL-320 SY

RADA FNL A FBL S NAKLONENYM LOZEM "

= Tocény primér nad lozem: 600 mm

= Motor vretena: az 22 kw

= Max. rychlost vietena: 3,500 min*

= Max. prdmér tyce: 77 mm

= Max. obrabéna délka: 548 mm

= Max. obrabény primér: 410 mm

= Velikost skli¢idla: 254 mm (10%)

= Konstrukce loZe s velkou tuhosti, priichod nad loZzem a7 620 mm. O \ \ i
= Siroka pouZitelnost pro obrobky do priméru 270 a 410 mm. — =) J{' = N
= Konstrukce naklonéného loZe s nizkym téZistém, snadny pfistup a vyména [ S— .l (- ,_‘_J_'
obrobk. ) @ @ @ "
= VylepSeny odvod tfisek napoméaha ochrané pred tepelnou deformaci. — ’ L
Hoey (




KONSTRUKCE VEDENI

Linearni vedeni fady FNL

Dvojité loZe s naklonem 30° a s vale¢kovym vedenim nabizi minimalni
tfent, vysokou tuhost, velkou nosnost a omezeni vibraci.

Kluzné vedeni fady FBL

Loze z jednoho odlitku se sklonem 30°. Konstrukce s torzni trubkou po-
skytujici maximalni eliminaci vibraci a stabilitu pri produktivnim obra-
béni. Kluzné vedeni nabizi vysokou tuhost, velkou nosnost a omezeni
vibraci.

Analyza metodou konecnych prvku FEA (FEM)

= Optimalni konstrukéni tuhost hlavnich soucasti stroje dosazena metodou konecnych prv-

kil (FEA (FEM)

= Zakladna i dvojité loze s naklonem 30° prinaseji maximalni tuhost, eliminuji deformace

a zajistuji dlouhodobou stabilitu.

Extrémné tuha konstrukce pro fady FNL a FBL

Rada FNL je typicka velmi odolnou konstrukci vodicich drah v osach X, Y a Z. Fréma stroje je z jednoho odlitku vyrdb&ného technologif
Meehanite, ma velka a odolna voditka Box way, ktera prosla kalenim, pfebrousenim a maji na sobé naneseny kluzny plast Trucite.
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Max. obrabény Max. obrabéna Rozsah
primér [mm] délka [mm] obrabéni fady :
FNL-220LYA / LYB 270 mm 510 mm 360° Pojezd osy X: 200 mm 310 mm
FNL-220LSYA / LSYB 270 mm 510 mm 360° Pojezd osy Y: +55mm
FBL-320Y/ SY 410 mm 548 mm 360° Pojezd osy Z: 560 mm 650 mm
3
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CNC MACHINERY

HLAVNI A VEDLEJSI VRETEND

Hlavni vieteno (Femenové)

= Vysoka presnost

= Digitalni motor Fanuc na stfidavy proud, s dvojitym vinutim, vykon az 22 kW

Standardni Max. Max. prikon Max. kroutici Max. priichod
. velikost sklicidla :  otacky motoru moment vretene
FNL-220LYA / LSYA 4 153 mm (6") 4 6,000 min* 15 kw 159 52
FNL-220LYB [ LSYB 203 mm (8") 4,500 min* 15 kw 159 65
FBL-320Y / SY 254 mm (10") 3,500 min* 22 kW 488 7
Vedlejsi vieteno

= Cosama jak na hlavnim, tak vedlej$im vretenu rozliseni polohovani 0,001°.

= Pfesna synchronizace hlavniho a vedlejsiho vietena, a to pfi jakychkoliv otackach. Tim si mo-
hou vietena predat obrobek pro obrobeni z druhé strany a tak zvysit efektivitu vyroby a zkratit

prostoje.

FNL-220LSYA / LSYB

Standardni

elikost sklicidla -
153mm(6") |

Max.
otacky
6,000 min?

motoru
11 kW

moment
117

Max. pfikon Max. kroutici Max. priichod

vietene
45

FBL-320SY

153 mm (6")

6,000 min?

15 kw

99

45

Moznosti pruchodu vietena

Vysokorychlostni a vysoce presna vietena v sobé skryvaji predni Ghlové kulickové loZisko a zadni jednoradé valeckové lozisko, kterymi se
zajistuje optimalni chod a presnost obrabént i pfi dlouhych cyklech.

= model FNL-220LYA/LSYA ma 6 vieteno s vrtanim 62 mm s kapacitou ty¢e do priméru 52 mm

= model FNL-220LYB/LSYB ma 8“ vieteno s vrtanim 77 mm s kapacitou ty¢e do priméru 65 mm

= model FBL-320Y/SY ma 10“ vieteno s vrtanim 88 mm s kapacitou tyce az do prdméru 77 mm
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PODPERNY KONIK

Rozhrani programovatelného koniku pro radu FNL

= Velmituha fréma stroje dobre tlumici veskeré otresy.
= Programovatelné ovladani sedla osy Z pro automaticky pohyb koniku.

Specifikace koniku
Pojezd koniku 4 560 mm
Prumér pinoly 85mm
Kuzel pinoly MT5
Pojezd pinoly 100 mm

Servo pohon koniku pro fadu FBL

Umisténi koniku i axialni silu pinoly lze snadno nasta-
vit pomoci M kodu.

Vysokorychlostni, servomotorem pohanény konik vy-
uziva velmi rychlého a vysoce pfesného umistovani
do pozice a digitalné fizené pritlaéné sily. Axialni pri-
tlaéna sila pinoly se da rychle nastavit v zavislosti na
poméru délky k priméru obrobku. Vyhodou je kratsi
doba necinnosti a tim vyssi efektivita vyroby.

K dostani je volitelna pinola umoziujici montaz vrtaku typu U o prdméru 50 mm
spolu s vysokotlakym ¢erpadlem 20 bar( pro vrtani hlubokych otvord.

Pohon os a kulickové Srouby

= VSechny osy jsou pohanéné servomotory na stridavy proud.

= Kazdy motor s velkym to¢ivym momentem je napojen na kuli¢-
kovy Sroub, ¢imz systém dosahuje tichého chodu, citlivych reakci
a posuvu bez mrtvého chodu.

CNC SOUSTRUZNICKA CENTRA S O0SOU Y A MOZNOSTI PROTIVRETENE

= Dvojice predepjatych kulickovych Sroubl osy X je na obou
koncich ukotvena v Ghlovém kontaktnim axialnim loZisku
tridy P4.

= Obé osy jsou pohanény vysoce presnymi kulickovymi Srouby vel-
kého praméru. Viechny kuli¢kové Srouby jsou na obou koncich
plné ukotvené.




CNC MACHINERY

REVOLVEROVA HLAVA

Velmi tuha revolverova hlava se 16 stanicemi pro rotacni nastroje

= Stroj je osazen vykonnou revolverovou hlavou pro zatéZové obrabéni. Jeji konstrukci tvofi tuhé
mechanické soucasti splriujici pfisné pozadavky na efektivitu obrabént.

= VSechny stanice jsou uréeny pro rotacni nastroje s max. rychlosti 6,000 mins rizenim FANUC a
4,500 min' s fizenim SIEMENS.

= Rychlé servomotorové nataceni hlavy dosahuje vymeény nastrojd za 0,15 sekundy (nastroj-na-
stroj).

= Silny pohon o vykonu 3,7/5,5 kW pro fadu FNL a 4,5 kW pro fadu FBL zajistuje ultra vysoky vykon
uspokojujici potfeby vSech naroénych frézovacich Gkond, vrtani i vnitfniho zavitovan.

= Strojje osazen odolnou Hirthovou spojkou, ktera se vyznacuje pozitivnim zajistovanim, automa-
tickym vystfedovanim a presné opakovatelnym pripojovanim.

= Rada FNL mé revolverovou hlavu s upinadnim BMT45 a Fada FBL ma revolverovou hlavu s upina-
nim BMT55.

= VSechny stroje jsou osazeny nastrojovou hlavou se 16 stanicemi.

= Drzaky nastroj0 jsou pfipevnény k revolverové hlavé BMT pro rotacni nastroje, a to ¢tyfmi Srouby
a pozi¢nim kolikem, ¢imZ je zajisténo stabilni obrabéni. Kvali zvySeni fezné tuhosti a presnosti je
hlava navic vybavena propojovacimi ozubenymi koly se zvétSenym zaoblenym ozubenim.
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FANUC i Plus maximalizuje produktivitu a pohodli obsluhy

15 LCD obrazovka

Ovladaci panel FANUC 0i-TF Plus zvySuje pohodli tim, Ze zahrnuje tlacit-
ka a rozlozeni bézného designu. Je vybaven Qwerty klavesnici pro rychlé
a snadné zadavani dat a ovladani.

Fanuci Plus
= 15“LCD barevna obrazovka
= Manual guide i funkce

v v

= |Intuitivni a uZivatelsky privétivy design

USB a PCMCIA karta + QWERTY klavesnice
= EZ-Guide i standardni

= Ergonomicky ovladaci panel

= 2MB pamét

= Horké klavesy

iHMI dotykova obrazovka - standard

= iHMI poskytuje intuitivni rozhrant, které vyuziva dotykovou obrazovku
pro rychlé a snadné ovladani.

Rozsah aplikaci

= Poskytovani rliznych aplikaci souvisejicich s planovanim, obrabénim,
zlepSovanim a uzite¢nosti pro pohodli obsluhy.

SIEMENS 828D privétivy systém pro narocné

15,6 LCD obrazovka = 5

Ovladaci panel SIEMENS 828D zvysuje pohodli tim, Ze zahrnuje tlacitka
a rozloZeni bézného designu. Je vybaven Qwerty klavesnici pro rychlé
a snadné zadavani dat a ovladani.
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Siemens 828D
= 15,6“LCD barevna obrazovka

= Shop Turn funkce

= |Intuitivni a uzivatelsky privétivy design

= Programovani bez potfeby pouzivat G-kody Doooeoane
= USBslot i
= QWERTY klavesnice -
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CNC MACHINERY

VYKON — KROUTICi MOMENT FANUC
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VYKON — KROUTICi MOMENT SIEMENS
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CNC SOUSTRUZNICKA CENTRA S OSOU Y A MOZNOSTI PROTIVRETENE
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CNC MACHINERY

FNL-220

% Pouzdro | -8
. ] vyvrtavaci tyce
l’yyftavac' o8 Drzék nastroju
y¢ o
@10 pr? Vrlltml
312 pramér
@16 @32 mm
@20
@25
@32
Vrtak Pouzdro vrtaku
MT #1
MT #2
MT #3 (opt.)

% Pouzdra

vrtakd typu U
Vrtak @20 yP Kry'tka MR
vrtaky typu U
typuU 025 @32 mm
@32

0
y4
0
n
o
=
0
-]
A
C
N
y4
0
x
) 2
0
m
y4
-
a
>
0
O
0
o
=
=<
>
<
0
N
y4
O
0
m

Nastroj pro Upinaci Drzak Celnich
vnéjsi blok nastrojl
pramér 20*20
1 P B
g - "
D Vyyrtavaa Pouzc’lro . ) |
- G Db
— nastrojd pro
< 28 vnitini primér
m @10 @20
|'I'| @12
_| @16
m 220 .
Z Drzak nastroju
m pro vnitini
praimér @40
(volitelné)
Dvojity drzak
nastroju pro
vnitfni primér @32
(volitelné)
12

NASTROJOVY SYSTEM

Disk
revolverové
hlavy
BMT45 / 16T

'

o 4 D%

Primy frézovaci Q_l“:
d > 2 k , . 2 ’

& i hvl(?vy fre.zova’a Klestiny
drzak (volitelné) e
vyska stfedu: 85 eli<lug

4 3 ER-20

-

Klestiny
(volitelné)
ER-25
Uhlovy frézovaci drzak (volitelné)
vyska stiedu: 65 vyska stiedu: 85
PFimy Dvojity primy
frézovaci drzak frézovaci drzak
20*20 20*20
(volitelné)
| Frézovaci
nastroj
Drzék nastroju Dvojity drzak
pro vnéjsi primér  nastrojl
20*20 pro vné&jsi pramér
20*20 |
(volitelné)

Prodlouzeny drzak nastrojt
pro vnéjsi pramér
20*20

Drzék Fezaciho noze Rezaci niiz
(volitelné)
R20

I’,i
Drzak fezaciho Rezaci nastroj
nastroje
20*20



NASTROJOVY SYSTEM

FBEL-320

‘% Pouzdro vyvrtavaci tyce

Vyvrtavaci ty¢

&

Vrtak typu U

%7

Vrtak

Nastroj pro celo
a vnéjsi primér

25x25

Nastroj pro ¢elo
a vnéjsi primér
25x25

Nastroj pro ¢elo
a vnéjsi primér

> -

232 @12

225 210

220 @8 =
216

7

Pouzdro vrtaku
MT#2
MT#3

/-

Montazni bloky

Montazni bloky

Montazni bloky

Drzék vyvrtavaci
tyce a vrtaku typu U

Drzak nastroje
pro vnéjsi prameér

ProdlouZeny drzak
nastroje pro vn&jsi
pramér

Celni drzak
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Revolverova hlava
BMT55 /16T

Uhlovy frézovaci drzék
rotacnich nastrojd

25x25 =
T &
Montézni blok Montazni blok Kletina
il & 5 - . @ LA | ER32
% @ Oboustranny Ghlovy
Nastroj pro &elo A Obousmérny drzak L. frgzovaci drzak rolta(:nich
a vn&j& pramér Klinova vlozka néstrojl pro Klinova vlozka nastrojti (volitelné)
25x25 vnéjsi pramér
—_— = 0 i
N & $i5: bl
Krytka Primy frézovaci drzak
Y Krytka i 2
rotacnich nastroji
., . Drzakvyvrtavacityce i
Pouzdro vyvrtavacityCe ,yrtaky typu U Pouzdro vyvrtavaci tyce
‘g, FTE g 2 %
Vyvrtavaci ty¢ @/ @/ Vyvrtévaci ty¢
%9 225 o12 925 ol2
220 210 220 210
Vrtak typu U 216 28 216 28
Obousmérny
drzak
(ﬁ;fﬁ — @@ nastroji Q‘@
Vrtak Pouzdro vrtaku VSdIeJSIho Pouzdro vrtaku
MT#2 vretena MT#2
MT#3 MT#3
13
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PRACOVNI ROZSAHY FNL-220

FNL-220LY

Z axis travel: 560

75

8
420

I
‘ |
-
Xaxis travel,

220
\‘ 160
I

t

|

F Tailstock travel: 560

Quill travel:100

FNL-220LSY

Z axis travel : 560 N

=t

Z axis travel: 560 32518

420

axis travel
220
160
e

Quill travel:100

Iy ai

<

f Tailstock travel: 560

Z axis travel : 560

Max. machining length :510 (8" chuck)

Max. machining length: 522 (6" chuck)

B axis travel : 560

Z axis travel : 560

50
90
106

|

|
150, (25

|

e - ——-

Z axis travel: 560

Max. machining length:
522 (6" chuck)

Max. machining length:

108" chuck) —sals

3
Elo 8
SR A
it

420

Quill travel:100

L
L - —
| =
F f Tailstock travel: 560

Z axis travel : 560

75

X axis travel
M2
150 {

420

380 42| 138

B axis travel : 560

Z axis travel : 560

‘9%
o

"E'
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Max. machining length :510 (8" chuck
|1 Max. machining length :522 (6" chuck
B axis travel : 560
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PRACOVNI ROZzSAHY FBL-320

FBL-320Y

Unit: mm
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INTERFERENCE NASTROJUO BMT45(16T)
FNL-220 X
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A4 r \"A 4
APLIKACNI PRIPADY
Soudasti
elektrického naradi Soucasti stroju
Automobilni souéasti Motocyklové souéasti Stfedné uhlikata Stfedné uhlikata
Hlinikova slitina Hlinikova slitina ocel S45C ocel S45C

PROTIVRETENE

v

CNC SOUSTRUZNICKA CENTRA S OS0OU Y A MOZNOSTI

Odlitky ¢astimotori  Hydraulické soucasti  Soucasti vybaveni posiloven
Hlinikova slitina Nerezavéjici ocel Hlinikova slitina

ré

Drazkovani

., Frézovani kontur

Frézovani
obloukd

Vnitfni zavitovani Vnéjsi zavitovani Frézovani Cela

17




CNC MACHINERY

TECHNICKA SPECIFIKAGE

0
Z FNL-220LYA FNL-220LYB FNL-220LSYA FNL-220LSYB FBL-320Y
0 Tocny pramér nad lozem mm 620 620
)] ZAKLADNI Tocny pramér nad suportem mm 620 620 600
ml  UDAJE Max. priimér obrabéni mm 270 270 410
(- Max. obrabéna délka mm 510 510 548
l._||'l Velikost skligidla mm 153 (6") 203 (8") 153 (6") 203 (8") 250 (10") 250 (10")
p i Priichod vietene mm 52 65 52 65 7 7
(i Otacky vietene min 6,000 4,500 6,000 4,500 3,500 3,500
N Ustf vietene ASA A2-5 A2-6 A2-5 A2-6 A2-8 A2-8
Z HI:AVNi Vykon motoru FANUC
— VRETENO kW 11/15 11/15 15/22
0 (S1 cont./Max.)
Yoy Max. kroutici moment FANUC Nm 159 159 488
> 2’53”{‘22;‘.‘/’:40;)‘(‘.)5'EMEN5 kW 12/18 12/18 17/20,4
0 Max. kroutici moment SIEMENS Nm 258 258 260
m Rychloposuv v ose X/Z m/min 30/30 30/30 24/24
Z Rychloposuv v ose Y/B m/min 10/30 10/30 10/24
= PoJEZDY
m Pojezd v ose X/Z mm 200/560 200/560 310/650
> Pojezd v ose Y/B mm 110/560 110/560 110/650
tn Pocet nastrojovych mist pozic 16 16 16
D Rozmér upinacich nastrojt mm 20 %20 20 %20 25x25
n Priimér vyvrtavacich nastroji mm 232 @32 @40
D Doba indexace s 0,25 0,25 0,25
cC Typ drzaku frézovacich nastroja BMT45 BMT45 BMT55
< NASTROJOVA (F);ilﬂ‘g pohan&nych néstroji min 6,000 6,000 6,000
> B e 57155 5155 wsins
E gltéﬁg\l‘;c’hé”é“ym néstroji min 4,000 4,000 4,000
Z R I s s s
T o o o o o
- Velikost sklicidla mm - 153 (6") - 153 (6")
T Prachod vietene mm - 45 - 45
yi Usti vietene ASA - A2-5 - A2-5
0O Otacky vietene FANUC min* - 6,000 - 6,000
:' x:’;—_:ﬂ ‘(’S)'{“zgr:{“‘/’:f;‘(”)FANUC kw . 7,5/11 - 7,5/15
; Max. kroutici moment FANUC Nm - 117 - 99
m Otacky vretene SIEMENS min-! - 4,500 - 4,500
n oy NS o : 105 : 105
Z Max. kroutici moment SIEMENS Nm - 75 - 75
m Pojezd koniku mm 560 - 650 -
B Primeér pinoly mm 85 - - -
KONIK
Pojezd pinoly mm 100 - - -
Kuzel pinoly MT5 - MT5 -
SKLON LOZE 30° 30° 30°
PRIKON STROJE kVA 30 30 40
ZASTAVBOVE ROZMERY V€. DOPRAVNIKU mm 4109 x 1954 4109 x 1954 3876x1912
HMOTNOST STROJE kg 5300 5350 5900 5950 6500 6600
NC SYSTEM Fanuc 0i-TF PLUS, 15“ TFT v¢. Manual Guide i / Siemens 828D, 15“TFT v¢. Shop Turn
18
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STANDARDNI / VOLITELNE MOZNOSTI A SPECIFIKACE

K dispozici je fada mozZnosti, které vyhovuji individualnim poZadavkim.

Upinaci sklicidlo

153 mm (6") ° X ° X X X
203 mm (8") X ° X ° X X
254 mm (10") X X X X ° °
305 mm (12") X X X X o o
153 mm (6") protivieteno x X ° ° X °
klestinovy upinac o o o o o o

Celisti Standardni chladici
systém s nadrzi

mékké Celisti (1 set)
tvrdé Celisti (1 set)
Nastrojovy systém drzaki

drzak vyvrtavaci tyce

oboustranny drzak vyvrtavaci tyce

Celni drzak

drzak nastrojl pro vnéjsi obrabéni

prodlouzeny drzék nastrojl pro vnéjsi obrabéni

oboustranny drzak nastrojt pro vnéjsi obrabéni

Uhlovy frézovaci drzak

pfimy frézovaci drzak

Automaticky mazaci
systém + senzor pro
detekci tlaku

nastrojové pouzdro @ 8 ~ 25 (sada)

X[ [N X|RlWFR|X]|w
X k| x|Rr|lw|lk] x| w
X|I=INN|IM[RlWlW|FR|[F|w
X|k|nv[v[Rr|lw|lw|k|F]|w
H|IX|IN|IN|X|W|lw|F|X|w
Rlx|INv[N[R|lw|lwk]F]|w

nastrojové pouzdro @ 8 ~ 32 (sada)
Chlazeni

pohybliva nadrz pro chladici kapalinu

chlazeni nastrojd 10 bar

chlazeni nastrojud 20 bar

odlucovac oleje z chladici kapaliny

oplach skli¢idla

o
L]
o
L]
o
o

oO|o|e|O0 (e | @
oO|o|e|O0|e| @
oO|o|e|O0 e | @
oO|lo|e|O0 e | @
oO|o|e|O0 e | @

oplachovaci pistole

Triskové hospodafistvi

¢lankovy dopravnik trisek

vozik na tfisky

vzduchova pistole

ofukovéni sklicidla Manualni nastrojova

sonda

co|le|o|e| @
co|le|o|e| @
oO|le|o|e| @
co|le|o|e| @
co|le|o|e| @
co|le|o|e| @

odsévani olejové mlhy

Mé&Feni a automatické operace
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U

manualni nastrojova sonda ° ° ° ° ° °

automaticka nastrojova sonda o o o o o o

automaticka obrobkova sonda o o o o o o

linedrni odméfovaniosX/Y/Z o o o o o o

interface pro podavac tyci ° ° ° ° ° °

automatické dvere o o o o o o

automaticka lopatka pro zachycovani obrobkd ° ° ° ° ° °

obrobkovy dopravnik X X o o X o

vyhazovac dilii z protivietena x X ° ° X °

interface pro pfipojeni robota o o o o o o 254 mm (10) sklicidlo

pro FBL 32015

programovatelny konik ° ° X X X x

otoény hrot MT5 ° ° X X ° X

servo konik o o X X ° X

nozni pedal pro ovladani koniku ° ° X X ° X

pracovni osvétleni (LED svétlo) ° ° ° ° ° °

3-barevné signalizaéni svétlo ° ° ° ° ° °

zédmek dvefi ° ° ° ° ° °

klimatizace elektro skiiné o o o o o o

vyrovnavaci bloky ° ° ° ° ° °

dokumentace ke stroji ° ° ° ° ° °

stroj dle CE normy hd d ° ° ° d Automatické lopatka pro

® Standard © Opce X Neni k dispozici zachycovani obrobku
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Sidlo spolecnosti:

CNGC-INAXES s.R.O.

Béstviny 13
518 01 Dobruska
Ceska republika

Provozovna:

CNCGC-INAXES s.R.0O.

Nadrazni 219
549 01 Nové Mésto nad Metuiji

Tel.: +420 494 530 967
GSM: +420 737 243 817

Email:  info@cnc-inaxes.cz
WWW: WWWw.cnc-inaxes.cz

Vzhledem k neustalému vyvoji stroji zastupovanych vyrobcti mohou ddaje uvedené v tomto katalogu doznat zmén bez predchoziho upozornéni.




